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Hakkimizda

KMS Makina olarak 2021 yilindan bu yana sanayi ve
endustriyel Uretim sektérine yoénelik glavenilir,
kaliteli ve ¢6zim odakli hizmetler sunmaktayiz.
Montaj ve demontaj ¢alismalari, gelik
konstruksiyon imalat ve montaji, talagl imalat,
lazer kesim ve muteahhitlik hizmetleri basta olmak
Uzere genis bir alanda faaliyet géstermekteyiz.

Deneyimli kadromuz, guglu teknik altyapimiz ve
musteri odakli yaklasimimiz sayesinde her projeye
Ozel ¢ézUmler gelistiriyor; kalite, is guvenligi ve
zamaninda teslim prensiplerinden 6dudn vermeden
caligmalarimizi strdtrtyoruz. Uretim glctmuzu
surekli geligtirerek musterilerimiz igin guvenilir ve
surdurulebilir gézimler tretmeye devam ediyoruz.

Yenilikg¢i

Yaklasim

Vizyonuna sadik operasyon gucu.
Agir sanayi sektérinde ytksek teknoloji ve hizmet anlayisi ile éncl olmak,
bu vizyonda bagaril olabilmek i¢in yénetim sistemimiz 4 ana prensip Gzerine kuruimustur.

~ Planlama
W/ Musteri beklenti ve ihtiyaglarini zamaninda kargilamak adina
en guncel planlama tekniklerini kullaniyoruz.

Uretim
1=l Genis ve farkll amagclara hizmet eden son teknoloji makine parkurumuz
ile Uretim yapiyoruz.

w2&l Uretim Takip
===all YOzIlm destekli Gretim takibi yapiyoruz.

XM Performans Olgimi
@ Verimliligi korumak adina gtncel teknoloji / 8lcim metotlari kullanarak Gretim parkuru

ve insan kaynagi performansimizi dizenli olarak élguyoruz.
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Her Zaman
Yaninizdayiz

Hizmetlerimiz

= Makine imalati

= CNC Talagh imalat

= Konveyor ve Elevatoér Sistemileri
= Celik Konstriksiyon

= MUteahhitlik Hizmetleri



Neden KMS Makina

Deneyimli
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quifce Odakli
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Makine Parkurumuz

CNC Freeze Tezgahlari

4 Model Adi: DOOSAN DNM 6700 N
X Ekseni: 1300 mm

Y Ekseni: 670 mm

RPM: 10.000

Model Yili: 2024

\ %
(" Model Ad: DOOSANDNM 560 )
X Ekseni: 1300 mm
Y Ekseni: 670 mm
RPM: 8.500
Model Yili: 2020
N odel Yili )

4 Model Adi: OKUMA GENOS M560R-v
X Ekseni: 1050 mm

Y Ekseni: 560 mm

Z Ekseni: 460 mm

Model Yili: 2020

\_ /
4 Model Adi: KAFO RV5140 N
X Ekseni: 5000 mm
Y Ekseni: 2800 mm
Model Yili: 2020
o /

4 Model Adi: Takisawa EX 310 C Eksenli\
Cap: 350 mm
Boy: 650 mm
_ y

4 Model Adi: Takisawa NT 2000
Cap: 350 mm

Boy: 250 mm

/
N

-

4 Model Adi: Accuway UT 300
Cap: 450 mm
Boy: 1200 mm

NS

o

(” Model Adi: Takisawa LA300
Cap: 450 mm
Boy: 1400 mm

o




Makine Parkurumuz

Universal Torna Tezgahlari

4 Model Adi: TOS SN70 )
Cap: 300 mm

Boy: 2000 mm
\Model Yili: 2018

AN

[~ Model Adi: TOS SN70
Cap: 300 mm

Boy: 2000 mm

\_ Model Yili: 2015

2N

(” Model Adi: TABRIZ TNSOBR
Cap:290 mm

Boy: 2000 mm

\_Model Yili: 2020

AN

[~ Model Adi: DOOSAN DNM 6700
Cap:1300 mm

Boy: 670 mm

\_ Model Yili: 2024 Y,

" Model Adi: TABRIZ TNSOBR
Cap:290 mm

Boy: 2000 mm
\_ Model Yili: 2021

2N

(” Model Adi: DESSAN DN50B
Cap:290 mm

Boy: 2000 mm

\_Model Yili: 2024

AN

(” Model Adi: TRENS SN71C
Cap:720 mm
Boy: 4000 mm

- /

Model Adi: BORA BTTI60 A
Cap: 1185 mm
Boy: 8000 mm
Model Yili: 2021 Y,

Model Adi: STANKO RUS TORNA
Cap:1000 mm

Boy: 3000 mm

Model Yili: 2020




Makine Parkurumuz

Plazma & Lazer Kesim

Model Adi: AORE Lazer Kesim 6 kW
Alan: 1500 x 6000 mm

Model Yili: 2022

Gift Tabla

Model Adi; AORE Lazer Kesim 6 kW N
Alan: 1500 x 6000 mm
Model Yili;: 2022

ift Tabla
Gl )

/Model Adi: AORE Lazer Kesim 12 kW\
Alan: 2500 x 6000 mm
Model Yili;: 2022

\gift Tabla

/

/Model Adi: AJAN CNC Plazma Kesim\
Alan: 2500 x 12000 mm
\_260 Amper J

Bukum Tezgahlari

(AKYAPAK AHS 3100 Silindir B(]ki]m)

[ELMALI EHAP 6x3100 Abkant Bl'_'lkt'lmj

Matkaplar

[Mastertech Z3040x13/1 Radyal Mqtkqp)

(Ozco MR6320 Radyal Matkap ]

[RETOSAN RM35 ES Sutuniu Mdtkdp]

[RETOSAN 32'lik Sutunlu Matkap )

Hidrolik Presler

[quimsan 500 Ton Hidrolik Pres

[quimsan 500 Ton Hidrolik Pres ]




Makine imalati

KMS Makine, genis bir yelpazede yuksek kaliteli makine imalati sunan lider bir
firmadir. Yenilikgi tasarimlar ve son teknoloji tretim teknikleri ile sektérdeki
talepleri kargilamak icin 6zel makineler ve sistemler gelistirmektedir. Makine
imalati, endustriyel Gretim sureclerinin kalitesini artirarak, igsletmelerin
verimliliklerini yukseltir ve maliyetlerini dasurar. KMS Makine, her turlu sektére
uygun, dayanikl ve uzun d&murlt makineler Gretme konusunda uzmanlagmistir.

Makine imalatinin Avantaijlar

Verimlilik Artisi:
Ozellestiriimis makineler sayesinde Uretim
surecleri daha hizli, duzenli ve hatasiz ilerler.

Yuksek Kalite ve Dayaniklilik:

Dayanikli yapiya sahip makineler, uzun
Omurld kullanim ve dusuk bakim maliyeti
saglar.

Esneklik ve Ozellestirme:

Musteri ihtiyaclarina ézel ¢ézimler sunularak
farkli Gretim sureclerine uygun makineler
tasarlanir.

Teknolojik inovasyon:

Guncel teknolojilerle geligtirilen makineler,
yuksek performans ve modern Uretim
avantaji sunar.

Surekli Destek ve Servis:
Kurulum sonrasi bakim ve servis destegiyle
makinelerin verimli galigmasi saglanir.




CNC Talagh imalat

Kaya Makina'nin Talagh imalat CNC Bolum, ileri teknoloji CNC tezgahlari ile
yuksek hassasiyetli ve kaliteli parcalar Uretir. Karmasgik geometrilerde Gstun
performans saglar ve musteri taleplerine uygun ézel tasarimlar
gerceklestirir. Farkli malzemeler iglenerek yuksek yUzey kalitesi elde edilir.
Tecrubeli ekibimiz, titiz kalite kontrolt ile her agsamada tretim sdrecini
yonetir ve sektdére en uygun ¢ézimleri sunar.

[
Frezeleme (Milling)
Freze tezgahinda malzemenin bir veya
daha fazla kesici takim tarafindan
islenmesidir.

2.

Tornalama (Turning)
Malzemenin bir tornalama tezgahinda
déndurulerek, bir kesici takim yardimiyla
istenilen seklin verilmesi iglemidir.

o
Delme (Drilling)

Malzemede delik agma islemidir. Delme
islemi, delik capina ve derinligine gére
farkli teknikler igerebilir.

4.

Erozyon

CNC erozyon, elektrik akimlari kullanilarak
sert metal malzemelerin hassas sekilde
islenmesini saglayan bir dretim
yoéntemidir.

o,

Lazer Kesim

Lazer kesim, CNC kontrolli sistemlerle
yUksek hassasiyetli ve temiz kesimler
saglayan modern bir Gretim yéntemidir.




Celik Konstruksiyon

Celik konstruksiyon, dayanikli, gig¢li ve esnek yapilari inga etmek icin gelik
malzeme kullanilan bir ingaat teknigidir. Celik, yiksek mukavemeti, uzun
Admurla yapisi ve esnekligi sayesinde, buyuk yapilardan endustriyel tesislere
kadar pek ¢ok farkl ingaat alaninda tercih edilen bir malzemedir. Celik
konstruiksiyon, binalarin, képrulerin, fabrikalarin, depolarin ve diger endustriyel
yapilarinin ingasinda yaygin olarak kullanilir.

Celik Konstruksiyonun Temel Ozellikleri

Yuksek Dayaniklilik:

Celik yapllar, yuksek tasima kapasitesiyle
deprem, ruzgar ve agir yuklere karsi guvenli
¢c6zUumler sunar.
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Esneklik ve Hizli ingaat:
Fabrikada Uretilen ¢elik elemanlar santiyede
hizlica monte edilerek yapim suresini kisaltir.

\7‘4 =

Hafiflik:
Hafif yapisina ragmen guglu olan celik,
tasima ve montaj sudreglerinde kolaylk saglar.

Yangina Dayaniklilik:
Uygun yalitim uygulamalariyla gelik yapilar
yangina karsi daha guvenli hale getirilebilir.

NS Y FA T N

Cevre Dostu:

Geri dénusturdlebilir yapisi sayesinde celik,
surdurulebilir ve cevreye duyarl bir
malzemedir.

Estetik ve Modern Goriinim:

Celik konstruksiyonlar, modern tasarimiar ve
genis acikhkl kullanim alanlari olugturma
imkani sunar.




Konveyor ve Elevator

Konveyodr ve elevatér, malzeme tagsima ve iletme iglemlerini kolaylastiran
endustriyel makineler olup, uretim ve lojistik sureclerinde gok énemli roller
Ustlenirler. Bu sistemler, 6zellikle bayuk tesislerde, fabrikalarda ve
depolarda urunlerin hizli ve verimli bir gekilde taginmasi i¢in kullanilir.

Konveyor Turleri

1.

Bant Konveyérler

Genellikle duz yuzeylerde, yatay
tasimacilikta kullanilir. Ustinde bir
tasima bandi bulunan bu sistemler, agir
veya hafif Granleri tastyabilir.

2.

Rulolu Konveyérler

Tasima iglevi, Gstinde dénen rulolar
sayesinde gergeklesir. Hafif ve orta
agirlikta malzemelerin taginmasinda
kullanilir.

3.

Zincirli Konveyérler

Zincirli sistemler, 6zellikle agir yuklerin
taginmasinda kullanilir. Depolama ve
madencilik gibi sektérlerde tercih edilir.

4.

Vidali Konveyérler

Genellikle dar alanlarda kullanilan ve
malzemeyi bir vidall mekanizmaile

tastyan sistemlerdir. Toz veya granul
malzemelerin tasinmasinda kullanilir.

o.

Moduler Konveyérler

Moduler yapllar, tasinacak Urdnun tipine
gore kolayca ozellestirilebilen
sistemlerdir. Bu tip konveyoérler, genis
kullanim alanina sahiptir.




Muteahhitlik Hizmetleri

Endustriyel tesisler, fabrika yapilari ve altyapi projelerinde planlama,
koordinasyon ve uygulama sureglerini profesyonel sekilde yénetiyoruz. Projeleri
teknik sarthamelere uygun, kaliteli, givenli ve zamaninda teslim anlayigiyla
tamamliyoruz. Deneyimli ekibimizle her projede saglam, strdurulebilir ve
guvenilir gézimler sunuyoruz.

Muteahhitlik Hizmetleri Temel Ozellikler

Proje Yonetimi:

Is programi, saha koordinasyonu ve sireg¢
takibi duzenli sekilde planlanarak projenin
kontrollt ilerlemesi saglanir.

Zamaninda Teslim:

Planlanan takvime uygun ¢alisma disipliniyle
uygulama suregleri tamamlanir ve projeler
zamaninda teslim edilir.

Kalite Odakh Yaklagim:

Teknik sartnamelere uygun, dayanikl ve
surdurulebilir gézGmlerle uzun Smurlu
uygulamalar gerceklestirilir.

Guvenilir Uygulama:

Deneyimli ekipler ve profesyonel saha
yonetimiyle gtvenli, duzenli ve kalitel
uygulama suregleri yaratalur.
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Referans Projelerimiz

Kaplama Hatti Montaiji

Endustriyel cam kaplama hatti mekanik
montaj ve kurulumu

Ekipman konumlandirma ve hat
entegrasyonu

40 tonluk ekipmanlarin 2 adet 35 tonluk
mobil ving ile montaj

Hassas hizalama ve kot ayarlari

Vakum pompasi montaiji ve sizdirmazlik
uygulamalari

Helyum gaazi ile kagak testleri

Tasima sistemleri ve yardimci ekipman
montaij

Teknik sarthamelere uygun saha
uygulamalari

is gtivenligi standartlarina uygun montaj
suregleri

Devreye alma éncesi sistem kontrolleri
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Referans Projelerimiz

= o b . URUN TANIMI

KCI nCCIII BorUICImCI Slstemlerl Kancall (Clutch) borulama sistemleri, kaynak veya
' S civatal baglantiya intiyag duymadan hizli ve gavenli
. % AT - montaj imkani sunan ézel baglanti elemanlaridir. Erkek ve

- disi kilitleme profilleri sayesinde borularin birbirine

gecerek birlegsmesini saglar. Ozellikle saha montajlarinda
iscilik suresini azaltirken, yuksek dayanim ve kolay sékulup
takilabilme avantaji sunar.

Ry

YYYYY f Y
A Y o/ oy GALISMA PRENSIBI

, N z Borular Uzerinde bulunan ézel kanca ve kilitleme profilleri
‘ birbirine gecirilerek mekanik baglanti olusturulur. Bu
sayede kaynak gerektirmeden saglam, sizdirmaz ve
guvenilir bir birlesim elde edilir. Sistem, hizlh montaj ve

kolay bakim avantaji saglar.

| '\
= S S N N \
- -~ == —

TEKNIK OZELLIKLER

«  Kaynaksiz montaj imkani

«  Hizli sékme ve takma 6zelligi

«  YUksek mekanik dayanim

«  Erkek — disi kilitleme sistemi

« Sahada kolay montaj

- Dusuk bakim ihtiyaci

« Endustriyel tesislere uygun tasarim

«  Celik ve 6zel alasimli malzeme secenekleri
«  Moduler ve genigletilebilir yapi
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Referans Projelerimiz

tu

URUN TANIMI

Kurutucu sistemleri, endUstriyel proseslerde malzemelerin
icerdigi nemin kontrollU sekilde uzaklastiriimasini
saglayan ekipmanlardir. KMS Makina tarafindan tretilen
kurutucular, ytksek verimlilik, dayanikhlik ve agir sanayi
kosullarina uygun yapisiyla gtvenilir céztmler
sunmaktadir.

GALISMA PRENSIBI

Malzeme, kurutucu icerisinde kontrollU sekilde ilerlerken
sicak hava akigi sayesinde neminden arindirilir. Yaksek
verimlilik saglayan sistem, surekli ve guvenilir calisma
prensibiyle tasarlanmistir.

TEKNIK OZELLIKLER

«  Ekipman Tipi: EndUstriyel Kurutucu

+  Cap: 23500 mm

+  Toplam Boy: 22.000 mm

«  Govde Yapist: Kaynakl Celik Konstriksiyon

« Imalat Tara: Agir Sanayi Tipi Ozel imalat

« I Yapi: Malzeme temasini artiran 6zel kanat sistemi

«  Kullanim Alanlari: Gida, Kimya, Plastik, Madencilik ve
Pnématik Sistemler

+  Uretim Standardi: Teknik resim ve proje
sarthamelerine uygun imalat

+  Yuzey Koruma: Endustriyel boya uygulamasina uygun
yuzey hazirhig

«  YUksek dayanim ve uzun servis 6mru

«  Moduler ve genigletilebilir yapi
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URUN TANIMI

Vidall konveyérler, dbkme malzemelerin yatay, egimli
veya dikey hatlar boyunca kontrollt sekilde taginmasini
saglayan mekanik tasima sistemleridir. Cimento, gida,
kimya, madencilik ve enerji sektérlerinde yaygin olarak
kullaniimakta olup, farkli kapasite ve proses ihtiyaglarina
uygun olarak tasarlanip uretilmektedir.

GALISMA PRENSIBI

Sistem igerisinde bulunan helezon vida, tahrik motoru ve
reduktér yardimiyla dénerek malzemeyi boru veya oluk
icerisinde ileri ydnde tasir. Bu sayede malzeme akisi
kontrolld, stirekli ve guvenli sekilde saglanir.

TEKNIK OZELLIKLER

+ Projeye 6zel tasarim ve imalat

«  Karbon celik veya paslanmaz celik gévde secenekleri
«  Helisel vida (helezon) tagima sistemi

«  Elektrik motoru ve reduktér tahriki

«  Yatay, egimli veya dikey ¢aligma imkani

*  Flangh baglanti sistemi

« Kolay bakim ve servis imkani

« Endustriyel boya veya 6zel kaplama segenekleri

«  Yuksek verimlilik ve uzun servis émru
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Referans Projelerimiz

R —— st

. . . URUN TANIMI

Ba ntl Ko nveyor Sistemi Bantli konveyér sistemi, dékme veya parga malzemelerin

: S S aretim saregleri igerisinde surekli, givenli ve verimli

: s i o/ d sekilde tasinmasini saglayan mekanik tasima

= bl 1 11 y = ekipmanidir. KMS Makina tarafindan imal edilen 42 metre
: ; f S 4 uzunlugundaki bantli konvey®ér, farkl endustriyel
uygulamalarda ytksek performansli malzeme transferi
saglamak amaciyla tasarlanmistir.

GALISMA PRENSIBI

Sistem, tahrik motoru tarafindan déndurtlen tamburlar
ve taslyicl bant yardimiyla ¢aligir. Bant Gzerinde bulunan
malzemeler, belirlenen guzergdh boyunca kesintisiz
sekilde tasinarak Uretim sureglerinin verimli ve kontrollt
ilerlemesini saglar.

TEKNIK OZELLIKLER

«  Konveyér Tipi: Bantl Konveyor

+  Toplam Uzunluk: 42 m

+  Bant Genigsligi: 650 mm

«  Tahrik Sistemi: Elektrik Motoru ve Reduktér

«  Tasima Prensibi: Surekli Bant Transferi

«  Bant Tipi: Endustriyel Tasima Bandi

«  Go6vde Yapisi: Celik Konstruksiyon

-  Kullanim Alanlari: Uretim Tesisleri, Madencilik, Lojistik
ve Endustriyel Uygulamalar

«  Montaj Tipi: Sabit Hat Uygulamasi

«  Yuzey Koruma: Endustriyel Boya Uygulamasi
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Referans Projelerimiz

URUN TANIMI

Sutlar, dékme ve granul malzemelerin bir noktadan bagka
bir noktaya kontrollt, gtvenli ve verimli sekilde
aktariimasini saglayan ¢elik konstruksiyon ekipmanlardir.
Malzeme akigini ydnlendirmek amaciyla kullanilan sutlar,
proses ihtiyaclarina uygun olarak projelendirilip imal
edilmektedir.

GALISMA PRENSIBI

Malzeme, yer ¢ekimi veya tasima sistemleri yardimiyla sut
icerisine girer ve belirlenen guzergdh boyunca
yonlendirilerek hedef noktaya aktarilir. ig ylzey tasarimi
sayesinde akig duzenlenirken malzeme kayiplari
minimum seviyeye indirilir.

TEKNIK OZELLIKLER

«  Projeye 6zel tasarim ve imalatKaynakli ¢elik
konstruksiyon gbévde

« Asinmaya dayanikl i¢ yuzey segenekleri

«  Flansh veya kaynakl baglanti secenekleri

«  YUksek dayanim ve uzun servis 6mru

«  Endustriyel boya uygulamasi

«  Kolay montaj ve bakim imkani
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Referans Projelerimiz

. N URUN TANIMI

Bant Ya p|§t| rmad |§|er|t Vulkanize bant yapistirma, konveyér bantlarinin ézel
S ‘ ‘ ekipmanlar kullanilarak isi ve basing altinda birlestiriimesi
“ s ‘ islemidir. Bu yébntem sayesinde yuksek dayanimli, uzun
\ o6murlt ve guvenilir bant ekleri elde edilir.

TEMEK OZELLIKLER

Yuiksek Mukavemet:
Bantin orijinal dayanimina yakin ek baglantisi saglar.

Uzun Omurla Kullanim:
Asinma ve yipranmaya kargi yuksek direng sunar.

Kesintisiz Calisma:
Uretim hatlarinda guvenilir ve verimli ¢calisma imkani
saglar.

Profesyonel Uygulama:
Deneyimli ekip ve 6zel ekipmanlarla sahada uygulanir.
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